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1. SPECIFIKACE VYROBKU

EKOPACK 50.2 je paketovaci hydraulicky lis jednodéa spolehlivé konstrukce, jehoz
design a bezgeost odpovidaji pozadairkn uzivatel téchto zdizeni.. Dodrzeni zasad
udrzby zarduje bezporuchovy provoz stroje po mnoho let.

Pro zajiséni spolehlivosti stroje dopokujeme, aby byl EKOPACK 50.2 pouZzivan dle
bezpeénostnich instrukci a jenom praaly ke kterym je ufeny. RoviZz je nezbytné
pozorre prccist tento navod k pouziti, aby lis byl spréunstalovan, ovladan a udrzovan.

Podminkou zaruky je dodrZzovani navodu k pouZzigzpgnostnich instrukci a pouzivani
pouze originalnich nahradnichil

IDENTIFIKA CNIi STITEK STROJE

Tento Stitek je umish na zadni strarkrytu a obsahuje nasledujici informace:

typ stroje, vyrobntislo, rok vyroby cislo elektrického schéma a elektrickou specifikaci
stroje.
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UZivatel stroje je zodpos¥dny za bezpénostni kontroly
a provadéni kazdodenni udrzby.

Uzivatel je rovnéz zodpowdny za zajiS€ni odstranéni jakékoliv
zavady a Zze EKOPACK 50.2 je udrzovan v takovém stay aby
byl vylouéen araz obsluhy stroje.

UzZivatel stroje je zodpovdny za dodrZzovani narodnich
a mistnich zakom p¥i pouzivani stroje EKOPACK 50.2.

2. ROZSAH POUZITI

EKOPACK 50.2 je hydraulicky pohény lis pouzivany pro snizovani objemu odpadu
razného druhu (papir, textil, plasty, pryZézk a pod.) pro jeho snafjsi skladovani a
dopravu..

Materialy explozivniho charakteru,

I jako jsou plechovky se zbytky éterickych tekuteboc¢ehokoliv, co
n by mohlo zfiisobit Skodu nebo vybuch,

nesmeji byt lisovany!!!

Stroj je ovladany z ovladaciho panelu fieadni straa stroje.

Elektrické zapojeni stroje tvio izolovany kabel, ktery je napojeny na zdroj
prostednictvim izolované zasuvky (i instrukci k instalaci).

EKOPACK 50.2 je uten k pouziti vyhradhiv pouze v krytych provoznich prostorach s
vodorovnou zpewnou podlahou.



ELEKTRICKE ZAPOJENI

3.1. Hodnoty elektrické instalace

Hodnoty elektrické instalace jsou uvedené v tabtdcanickych parametr

3.2. Elektricka vyzbroj stroje

Elektricka vyzbroj stroje je navrhnuta diéSN EN 60 204 — 1 Elektrické ¥aeni
pracovnich strdj a dle IEC 204 — 1 Elektrické &aeni pracovnich strdj

Elektrickd vyzbroj stroje spivd z rozva#e a elektrického rozvodu na stroji.
V rozvad¢i je umistna getipolova givodni svorkovnice a vypikgro cely stroj. Hvod
k stroji musi byt ji&ny pojistkami.

3.3. Zapojeni stroje do sit

Nejdrive prowtime provozni nafii a kmitaiet stroje uvedeny na Stitku elektrického
zaizeni, jestli souhlasi s ném a kmita@tem elektrické s# ke které ma byt stroj
pripojeny. Kolisani nafii o 5% nénovité hodnoty jestzarluje spravnou funkci stroje.
Pri vySSim napti je nebezpd spaleni civek, ipnizSim napti styka huei.

Vlastni @ipojeni stroje je vyhotovené kabelem u&enym vidlici 240V/50Hz(u
ticifazoveho zapojeni vidlici IV 1653). Pdilkdadné kontrole fivodu je mozné zasunout
vidlici do zasuvky a hlavnim vypitiam gipojit stroj do sit.

Pro @ipojeni do si 3x400V:

Po zapnuti motoru agregatuiegontrolujeme jeho spravni smot&eni. V gipac
opa&ného smiru ot&eni je nutné zrnit zapojeni naipvodni svorkovnici (zarkna fazy
U,V). Pri tomto Ukone musite odpojitiiwod elektrického proudu k stroji vytazenim
vidlice ze zasuvky.

3.4. Odborné a technické grehlidky el. zaizeni.

Pti téchto pracich je nutné splnit pozadavk@N EN 60204-1(IEC 204-1};SN 33 15
00.

3.5. Bezpe&nostni doporwéeni

Vzhledem k tomu, Ze kazdy neodborny zasah dorekkho za@izeni stroje by mohlo
zagicinit téZké poskozeni stroje nebo i Uraz obsluhy, dohgeime kazdy zasah &t
odbornikovi.



Prace na udral) opravach a periodickych prohlidkach elektrické&t@bizeni stroje mze
vykonavat minimalé pracovnici opravnéni v smysle 85 vyhlask¢' UBP ¢. 50/1978 Sh. o
odborné zpsobilosti v elektrotechnice.

Pracovnici, kt& obsluhuji hydraulicky lis musi bypracovnici obeznameniv smysle §3
vyhlaskyCUBP ¢. 50/1978 Sb. prace o odbornégpbilosti v elektrotechnice.

Hlavni vypin& stroje v rozva&i je zabezp&eny pomoci zamku, ktery umiaje uzamknuti
vypinae ve vypnuté poloze. Dopatwjeme, aby si uzivatel stroje #g8il manipulaci s kéiem

od tohoto zamku v ramci provozu, kde je strojalstany a tim zabranil uvedeni stroje do
provozu osobou, ktera neni je obeznamena s ohsluho

3.6. Bezpe&nostni prikazy

VnéjSi ochranné svorky na stroji a stgk@ém rozvadci musi byt gipojené uzivatelem na
ochranny systém uzivatelg@ré nakonzervovane.

Oswtleni stroje a jeho okoli musi #plvat poZadavky normy’'SN EN 61228 Denni
oswtleni budov a CSN EN 12464-1-2Umélé oswtleni v pramyslovych zéavodechs
prihlidnutim k poZzadavikn normyCSN EN 18380swétleni, jeho hodnocni a zabrana.

Je zakadzané umievat stroj tak, aby doslo k snizenik$i pristupovych cest k elektrickému
zadzeni pod minimak hodnoty uvedené ¢SN 33 3210Elektrické za¥izeni - spoléné
ustanoveni.

Pred uvedenim stroje da@innosti musi by vyzkouSena spravna funkce ochrankedp
nebezp&nym dotykem neZivyclkasti napti dle CSN 33 2000-4-41/07. VSeobecniegpisy
pro ochranu f&d nebezpmym dotykovym nagtim a provedena revize na elektrickém
zaidzeni stroje dl€SN 33 1500 Revize elektrickydizeni pracovnikem na provedeni revizi,
ktery sphuje pozadavky 89 vyhlaSkyUBP ¢.50/1978 SbCeského fardu bezpénosti prace

o odborné zfisobilosti v elektrotechnice.



4.

POPIS STROJE

0o N oo 0o~ WDN P

.Lisovaci hlavice

. Lisovaci komora

. El. Rozvadc s ovladacim panelem

. Paka zavirani lis. komory

. Péka zajiovani polohy lisovaci hlavice
. Hydraulicky valec

. Vedeni hydraulického valce

. Pridrzovaci zuby




5. OVLADACI PANEL

1. Hlavni vypinat

2. Nouzovy vypin&

3. Pohyb berana nahoru
a/ Beran se pohybuje z dolni pozice do horni

4. Multifunk ¢ni tlaéditko

4.1 Lisovani( kratké stlaeni tlasitka)

Beran lisu se pohybuje snem dole. Po sttgeni odpadu istava v
spodni poloze. Co umozni zapéaskovani zlisovanépadu do
kompaktniho balika . Pohyb beranuéem doti je mozny pouze
z horni polohy.

4.2 Automaticky predlisovaci cyklus
( stlgeni tla&itka cca 2-3 sec)

Beran vykona lisovaci cyklus, co znamena, Ze sarbpohybuje
smerem dob, stlai odpad a vréati se daipodni polohy.



6. TECHNICKE PARAMETRY

Technické parametry Ekopack 50.2

Lisovaci sila [t] 5
Lisovaci tlak [kg/cm?] 1,2
Rozmer plniciho otvoru [mm] 750x550
Rozmer lis. komory (Sxhxv) [mm] 750x550x890
Objem komory [m?3] 0,37
Pocet lisovacich komor - 2

Pocet vazacich mist [ks] 2
Automaticky lisovaci cyklus - ano

Cas lisovaciho cyklu [s] 25
Pohon lisu - hydraulicky
PFikon/napéti [kw/V] 1,5/240V/50Hz
Elektrické kryti - 1P 65
Rozméry stroje (Sxhxv) [mm] 2050x880x1905
Hmotnost stroje [kg] 490

1905
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7. NAVOD K OBSLUZE

POZOR!

I V blizkosti stroje se miZe pohybovat jenom
obsluhujici osoba

7.1. Priprava vazaci pasky

1. Civky s vazaci paskou jsou undisg v
drzaku na zadni stefis. komory.

2. Pasku protdhtte mezerou v lis. konfe a
zalozZte ji do drazky na drkomory.

3. Na konci pasky vytvite oko, které
zahakste do drzdlk na pednim profilu
lisovaci komory.

7.2. PInéni lisovaci komory odpadem

Do lis. komory je zakazané je zakazano uwowat odpad, u kteréhoriplisovani hrozi
nebezpeéi vybuchu (plechovky se zbytkykavych latek apod.).

V pripac lisovani odpadu malych roznd, , u kterého je nebezfieze by se i po

slisovani odpad uvdbval z paketu, dopotujeme na dno lis. komory polozit nap
karton

Odpad v lise rozmig’ujte rovhomérné!!!

Pocas lisovani musi byt lis. komora zakena a zajiS€na pakou zavirani lisovaci
komory!!

11



7.3. Ovladani

7.3.1. Zapnuti hlavniho vypinate

=

Otocte hlavni vypin&do pozice "1"

7.3.2. Automaticky piedlisovaci cyklus

7.3.3. Lisovani

1. Pri zm&knuti tla&titka cyklu ( tl&itko

podrzet stléené cca 2 sec) lis provede
piedlisovani a vrati se do vychozi polohy

. Pfi pouzivani autmatického cyklu jeitba

pocitat s frekvenci lisovani 1 cyklus /min
vzhledem k domlovani kontejneru ied
kazdym cyklem.

Pri zm&knuti tlaitka pro pohyb dal
(stlcit kratce) lis provede slisovani a
zustane ve spodni poloze

Pohyb berana strem dole je mozny pouze
z horni polohy

7.3.4. Pohyb beranu nahoru

1. Pokud chcete uvolnit slisovany
odpad, stlate tlatitko pro pohyb
berana nahoru.

2. Beran se vrati do horni polohy.

12



7.4. Vazani a vyklopeni paketu

./l

. Pred poslednim lisovanim protatie

pomoci héku vazaci pasku tak, aby
piesahoval kus pt#bny pro svazani paketu.

. Prestihnéte pasku.

. Oba pesahujici konce pasky spojte pomoci

spony nebo uzlem a statte.

4. Uvolréte odpad pohybem beranu nahod’ vi
kap. 7.3.4.

5. Odjistte dwe komory a za pomoci rudlu
balik vyndejte z komory.

13



8.

UDRZBA

Pokud je za elem udrzby demontovani krytu lisovaci

hlavice, anebo @jaka sowast lisu, je po¥ebné pred

3 opétovnym pouZzitim uvést lis do @vodniho stavu.

Paketovaci lis vyZzaduje pravidelnou udrzbu. Respekti tohoto pozadavku
se odrazi v podstatmprodlouzené dabzivotnosti celého stroje.

Prehled ko udrzby

Ukon

Kazdodenni
Udrzba

Mala udrzba
(po 200 h)

Velk& tdrzba
(po 1000 h)

Cisténi stroje

*

*

*

Kontrola hladiny oleje

*

Odstraiovat zbytky odpadu z beraf
a z pracovniho prostoru lisu.

Mazani pojezdu lis.hlavice

Mazani pant lis komory

Mazani fecich¢asti zavirani lis.
komory

Kontrola a mazani vodici &g
beranu

Kontrolacisténi koncovych spins

Dotazeni Sroulp

Kontrola hydraulického agregéatu

/servisnim technikem akreditovanym dodavatelem/

po 2000 h

anebo 1x za rok

Vymeéna hydraulického oleje

4000h

anebo 1 x za 2 roky

Mala udrzba - po kazdych 200 provoznich hodinaaepo 1x mésic
Velk4 udrzba - po kazdych 1000 provoznich hodinackebo 1x réng

Pro mazéni Ize pouzivatiné typy vazeliny.

Povrch stroje a kontejner je mozno myt vodou za@mrbsZnych saponét

14




8.1.

ODSTRANENI ODPADU Z VRCHNI STRANY
BERANU

1. Ustavte baran lisu do spodni polohy
2. Vypnéte stroj hlavnim vypingem(vyping
v poloze ,0“

p 3. Odjistéte a otevete dvee lisovaci komory

Qo
Sl° [

4. Odstraite zbytky odpadu z vrchni strany
berana.

[

5. Zawete dvée lis komory.

6. Zaprete stroj hlavnim vypingem a stlate
tla¢itko na pohyb berana nahoru. Beran se vrati
do pavodni polohy.

15



9.

NAHRADNI DILY

pouzdro vodici tyCe

1 | vodici ty¢ LPB-7.1-00-02
2 | hacek dveri LPB-2.1-10-01
3 | Otoény pfidrzovaci zub LPA-0.1-00-01
4 | zaviraci paka — prava, leva LPB-4.1-20-00
5 | Zavés na pasku LPB-9.3-00-00
6 LPB-7.1-40-00

16




Seznam nahradnich dil G elektro

-QM1 Hlavni vypina¢ S16 JU1103/R
-QF1 Jisti¢ C60 N D 6A
-KM1 Stykac LC1K601 P7
-KM2 Stykac LC1K601 P7
-KM3 Stykac LC1K601 P7

-F1 Bezpecnostni modul Preventa XPS AC 3721
-SQ3 Koncovy spina¢ — Beran hore XCKN 2121 G11
-SQ1 Koncovy spina¢ — paka pojezdu XCSPL 752
-SB1 Tlagitko — smér Dolu ZBE101,ZBE102
-SB2 Tlacitko — smér Nahor( ZBE101,ZBE102
-SB3 Tlagitko — Central stop ZBE101,ZBE101
-XT1 Svorkovnice — Koncové spinace 2001-1201

-XT1 Svorkovnice - Motor 2001-1201

-XT1 Svorkovnice - Pfivod LE 390 61

-Al Elektronika Ekobal

-RE1 Casové relé RE11RBMU

10. BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Tento symbol znamend/AROVANI, NEBEZPE Ci nebo
BEZPECNOSTNI INSTRUKCE .

Prectéte si, nadte se a porozudjte textu, protoze se tyH
bezpeénosti.

Sledujte pozor&instrukce, aby se zabranilo nehodam.

Prectéte si tyto instrukce, nez &aete s lisem pracovat.

Obsluhu stroje tvid zasaddy JEDNA OSOBA. Kromg
obsluhy se v gibéhu pracovniho cyklu nesmi v okoli strojq
zdrzovat zadna dalSi osoba.

Obsluhovat paketovaci lis the pouze pracovnik, ktery k
tomu byl URCEN a ktery byl SEZNAMEN prokazatelnym

zpisobem s timto navodem agéntito bezpeénostnimi

instrukcemi.

Obsluze musi bytZAKAZANO jakkoliv zasahovat do
konstrukce a elektrickych prikstroje.

Obsluha jePOVINNA pied zapoetim prace zkontrolovat
celkovy stav stroje a spravnost funkce jednotlivg@sti
stroje. Zejména neporusenost elektrickych kiabel

Pti manipulaci se slisovanymi pakety musi obsluhazpaait
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ke snizeni fyzické nadmahy mechaizigh zvedacich
prostedki, které ji byly k tomu zagstnavatelem ffidéleny.

Pokud charakter lisovaného odpadu je takdeymize @i ruéni
manipulaci s nim dojit k por&ni rukou nebo jinéasti €la
obsluhy,MUSI OBSLUHA POUZIVAT osobnich ochrannyaq
prostedki, které ji za tim delem musi uzivatel strojerigélit.

Lis NESMi BYT POUZIVAN , pokud byly narudeny
bezpénostni funkce nap demontovan kryt lisu, nebg

A —4

l zablokovany koncoveé spita
Materialy EXPLOZIVNIHO charakteru, jako jsou plechovky
u zbytky éterickych tekutin neb&ehokoliv, co by mohlo zjsobit
$kodu nebo vybuch, NESMEJI byt vlisu EKOPACKA
lisovany.

11. PROTIPOZARNI INSTRUKCE

K zajiS&ni pozarni bezpmosti @i pouzivani paketovaciho lisu musi uZivatel vybavit
pracovist lisu pisluSnymi protipozarnimi prastdky. Jejich ufeni a umisini musi byt
konzultovano a schvaleno s odbornymi pracovnikytipodarni ochrany a dozoru,
predevsim ve vztahu k charakteru zpracovavanych rahiter

Umisgni hasicich fistroju a jejich vylgr urgi pozarni technik uzivatele podle mistnich
podminek.

Pokyny pro obsluhu stroje:

V piipact pozarni havarie lisu musi obsluha nejprve odgwjitod elektrického proudu
vytaZzenim zastky ze zasuvky, vypnutim hlavniho vypéesa pod.

K naslednému haseni vznikleého pozaru musi obslobdippouze hasicich préstka k
tomu utenych.

Pri haSeni se nesmi pouzivat vodniliis{poje!
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