WMS VT - standardni provedeni

Tyka se stroji s dopravnikem na toéné uréenymi k zastavbé do linek
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Vyznaceni

[ standardniho

|a [volitelného

| vybaveni

1. Zakladni provedeni strojt

Standard | Profi | Automatic
fizeni programovatelny systém
N , 20 (z toho 6 pfimo

pocet programu pristupnych) 20
to¢na provedeni s dopravnikem | Automatic

nosnost kg 1500, 2000

regulace *) ménié | ménic
sloup m 2300, 3000

kontvrlolia vySky optocidlo

zbozi **)
prtﬁazn’e provedent elektromagneticka brzda, 1motqrove, 1motorové Light, 1motorovelIBMBIoTaVE
zafizeni 2motorové
ukonc€ovani folie | trhani ***) ne, volitelné u 1motor, 2motor ne

ukongeni ****) ne ano

pritlak

ne, elektricky

Standardni vybaveni tué¢né

*) regulace rychlosti otaceni toény
**) automaticka kontrola vysky zboZzi v pribéhu baleni; stroj zabali paletu po celé jeji vySce
***) automatické odtrzeni félie na konci baleni
****) automatické ukonceni folie na konci baleni (odfiznuti félie a jeji svareni)
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2. Zakladni rozmeéry

2.1. Stroje VT s vadleckovym dopravnikem
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Vyzna&eni | standardniho |a [volitelného | vybaveni
jmenovity rozmeér 900 1100 1200 1300
max. rozmér palet mm 850%x1200 1050x1200 1150x1200 1250x1200
nosnost kg 1200 1200 1200 1200
hmotnost kg max. 800 max. 820 max.1020 max.1030
A — vnéjsi primér mm 1670 1795 1964 1965
B — $itka valcl mm 900 1100 1200 1300
C — celkova délka tocny mm 2435 2498 2732 2733
D — standardni mm 510 * 40
D — na objednavku mm 360 az 800 360 az 800 360 az 800 360 az 800
E — pro sloup 2300 mm mm 2240
E — pro sloup 3000 mm mm 2940
F — min. balici vyska *) mm 500
B
ot 2|
G - rozte€ krajnich valcu mm 1198 1430 1518 1498
prameér valcu mm 80 80 80 89
pohon dopravniku W 550 550 550 550
pohon to¢ny W 750 750 750 750
pfesnost zastaveni tocny 1°
rychlost dopravniku m/min 12
rychlost otaceni tocny 1/min 10

*) Balici vyska — vySka baleného zbozi, tj. vySka mezi to¢nou a horni hranou félie na civce v pratazném zafizeni
y Y J. VY

jmenovity rozmér 1100/1500
max. rozmér palet mm 1050%1500
nosnost kg 1200
hmotnost kg max. 930
A — vnéjsi pramér mm 2032

B — Sitka valcu mm 1100

C — celkova délka to¢ny mm 2766

D — standardni mm 510 + 40
D — na objednavku mm 360 az 800
E — pro sloup 2300 mm 2240

E — pro sloup 3000 mm 2940

F — min. balici vy$ka *) mm 500
Elourgz;é.o%all)m vyska pro mm 2370
zlour;a;(().ot())all)m vySka pro mm 3070

G — rozte€ krajnich valcu mm 1511
prameér valcu mm 80
pohon dopravniku w 550
pohon to¢ny W 750
pfesnost zastaveni tocny +1°
rychlost dopravniku m/min 12
rychlost otaceni tocny 10

*) Balici vySka — vySka baleného zbozi, tj. vySka mezi to€nou a horni hranou félie na civce v pritazném zafizeni
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2.2. Stroje RT s fetézovym dopravnikem
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Vyzna&eni | standardniho |a [volitelného | vybaveni

jmenovity rozmér 700 800 1000

max. rozmér palet 800 x 1200 1000 x 1200 1200 x 1200
podélné podélné napric¢

nosnost kg 1200 1200 1200

hmotnost kg max. 890 max. 915 max. 930

A — primér dopravniku mm 1588 1888 1888

B — rozte¢ fetézl mm 700 800 1000

C — celkova délka tocny mm 2394 2694 2694

D — standardni mm 510%40

D — na objednavku mm 360 az 800

E — pro sloup 2300 mm mm 2240

E — pro sloup 3000 mm mm 2940

F — min. balici vySka *) mm 500

F — max. balici vyska pro mm 2370

sloup 2300 mm *)

F — max. balici vyska pro mm 3070

sloup 3000 mm *)

G —rozte€ Fetéz. kol mm 1252 1542 1412

fetéz 16B 16B 16B

pocet fad fetézl mm 3 3 3

pohon dopravniku W 550 750 750

pohon to¢ny W 750 750 750

presnost zastaveni tocny *1°

rychlost dopravniku m/min 12

rychlost otaéeni tocny 1/min 10

*) Balici vy$ka — vy$ka baleného zboZi, tj. vySka mezi to€nou a horni hranou félie na civce v pritazném zatizeni

jmenovity rozmér 1000/15

max. rozmér palet 1000 x 1200
(1200 napfic)

nosnost kg 1200

hmotnost kg max. 820

A — prdmér dopravniku mm 1668

B — roztec fetézl mm 2 x 500

C — celkova délka to¢ny mm 2434

D — standardni mm 510+40

D — na objednavku mm 360 az 800

E — pro sloup 2300 mm mm 2240

E — pro sloup 3000 mm mm 2940

F — min. balici vySka *) mm 500

F — max. balici vyska pro mm 2370

sloup 2300 mm *)

F — max. balici vyska pro mm 3070

sloup 3000 mm *)

G — roztec fetéz. kol mm 1142

fetéz 16B

pocet fad fetézl 3

pohon dopravniku W 550

pohon to¢ny W 750

pfesnost zastaveni tocny +1°

rychlost dopravniku m/min 12

rychlost otaéeni toény 1/min 10

*) Balici vySka — vySka baleného zbozi, tj. vySka mezi to€nou a horni hranou félie na civce v pritazném zafizeni
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Vyznageni | standardniho

|a [volitelného

3. Parametry zakladnich komponent

3.1. Toéna, dopravnik na tocné

| vybaveni

viz kap. 2
3.2. Sloup
provedeni 2300 3000 3500
vyska mm 2300 3000 3500
Sitka mm 350
hloubka mm 435 435 435
profil mm -
pohon voziku félie 180W 3x400V 50Hz
fetéz voziku folie 086
3.3. Pratazné zafizeni
elmag. brzda 1motorové 1motorové 2motorové
LIGHT
vyska mm 717 836 787 820
Sitka mm 396 390 396 390
hloubka mm 295 360 295 360
regulace napéti folie elmag. brzda motor+ pfevod motor+ pfevod 2 motory
prim. protazeni standard % - 180 180 -
prim. protazeni volitelné % - 80, 130, 180, 80, 130, 180 50 az 500
230, 280
sekundarni protazeni % 0az100 % (brzd. 70 az 400 70 az 400 70 az 400
sily)
pfikon elmag. brzdy W 12 - - -
motor (3x400V 50Hz) w - 370 370 hnaci 370
hnany 250
trhani folie ne volitelné ne volitelné
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Vyzna&eni | standardniho |a [volitelného | vybaveni

3.4. Pritlak
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3.4.1. Pritlak elektricky
pro sloup mm 2300 | 3000
pfitlacna sila N cca. 500, pevné nastaveni
A — zdvih mm 1300 | 2000
B — min. vyska *) mm 810
C — max. vyska *) mm 2390 | 3090
pohon 120W 3x400/230V 50Hz
deska kruhova, neorientovana, potah molitan
D — prdmér kotouce mm @ 750
hmotnost kg max. 65 max. 70

*)  Minimalni / maximalni mozna vyska pfitlacné desky nad to¢nou (po prestaveni osy desky, bez rezervy pro manipulaci s
paletou se zbozim a bez ohledu na moznost ¢i nemoznost baleni vrchu zbozi na paleté)

3.5. Ukoncéovani

zpUsob ukoncovani svareni zhavenym odporovym paskem proti opérné desce

mechanismus to¢na e vysuvna opérna deska
e upinaci trn

skelet | e otocné rameno s fezanim a svafovanim folie

fezani folie odporové (drat @ 0.8 mm)
svarovani folie odporové (pasek 3 x 0.1 mm)
Sifka svaru 300 mm

pohon mechanismu pneumaticky
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|a [volitelného

| vybaveni

4.  Parametry prislusenstvi

4.1. Dopravnik pohanény

Sirka mm 900 1100 1200 1300 1400
jmenovita délka 1350 1500 1500

1500 2000

2000 2500

2500

3000
vysSka standardni mm 51040
vySka na objednavku mm (360 az 800) + 50
rozte¢ valcu mm 166.5
pohon 3x400V 50Hz w 550, 750 550
nosnost kg 1200 1200 1200
rychlost m/min 12

4.2. Oploceni

celkova vyska mm min. 2000
mezera u zemé mm max. 160
Sirka dveri mm 920
provedeni dveri pravé, levé
Sitka dverniho otvoru mm min. 800
velikost oka pletiva mm 40x40
sila pletiva mm 3.1
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5. Doplnujici informace

5.1. Prostredi

prostfedi dle CSN 33 2000-5-51 ed. 3 normalni, AA5+AB5
(idt HD60364-5-51:2009)
dle CSN EN 60721-3-3 3K3/3B1/3C1/3S1/3M1
pracovisté kryté, chranéné pred atmosférickymi vlivy
teplota +5°C az +40°C
rychlost zmény teploty max. 0.5°C/min.
relativni vihkost 5% az 85% bez kondenzace (oroseni)
nadmorska vyska do 2000 m
vybu$né prostredi ne (zakaz)
emise hluku strojem 63.9dB
podlaha vodorovna, zpevnéna, nerovnosti podlahy
max. £3 mm/2m
osvétleni CSN 36 0450, CSN 36 0451, CSN 33 0008,
NV ¢. 24/2003 Sb.
prostor kolem stroje CSN 33 3210, CSN 26 9010
odrugeni CSN EN 61000-6-3
odolnost proti ruseni CSN EN 61000-6-1
obsluha vék nad 18 let
bfemeno 17 kg (civka s folii pfi vyméné)
seznameni s navodem povinné
revize vystupni kontrola CSN EN 60204-1 (EN60204-1)
revize pfed uvedenim do provozu CSN 33 1500, CSN 33 2000-4-41 (IEC 60364-4-
41), CSN 33 2000-6-61 (IEC 60364-6)
prohlaseni o shodé (CE) ano (pro vSechna provedeni)
Zivotnost 50 000 hodin

5.2. Pripojeni stroje

Standard Profi Automatic

tlak. vzduch vstupni MPa - 0.6az1.5

pracovni MPa - 0.5
spotfeba vzduchu| ukoncovani - cca. 2 | lcyklus
el. instalace napajeni TNC-S 3+PE+N 3x400/230V, 50Hz CSN EN 50160 (EN 50160)

pfikon stroje kVA 4.3%) 4.3%) 4.3%)

jisténi A 16 %) 16 *) 16 %)

napéti fidiciho |V 24=

obvodu
kryti motory IP55

rozvadéce IP54

snimace IP65

ukonc&ovani - IPOO

*)  Prikon stroje, jiSténi — viz typovy Stitek (zavisi na konfiguraci a zapojeni)

5.3. Spotrebni material

folie balici material PE pratazna félie (stretch)
prdmeér role mm max. 250
Sitka folie mm 500
pramér dutinky | mm 74 az 86
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Vyzna&eni | standardniho |a [volitelného | vybaveni
hmotnost plné | kg cca. 17
civky
tloustka folie pm 20 az 40
5.4. Vyrobci komponent
WMS Standard VT WMS Profi VT WMS Automatic
pneumatika FESTO
fidici systém PMA,
ovladaci panel Schneder
¢idla a spinace opticka Schneder
indukéni Schneder
stykace Schneder
jistice Schneder
pomocna relé Schneder
svorkovnice WAGO
ovladace Schneder
pohony: to€na Bonfiglioli, Siemens, Lenze
vozik prutazného Bonfiglioli, Lenze
zafizeni
pritlak Bonfiglioli, Lenze
predpinani Bonfiglioli, Lenze
dopravniky Bonfiglioli, Lenze
vélce Kraus, Interroll, Rollcontech

5.5. Standardni barvy

sloup, ram to¢ny, dopravniky | RAL 9006 Seda Ize ménit podle pozadavkl zakaznika

pohyblivé dily RAL 3020 cervena nelze ménit

bezpecnostni dily RAL 1018 zluta nelze ménit

ostatni RAL 9005 cerna Ize ménit podle pozadavkl zakaznika
- pozinkované dily bez laku nelze ménit

5.6. Pravodni dokumentace

Zemé zékaznika Cz, sK DE, A PL RU, postsovét. ostatni
staty

Pocet vytiskl *) 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1

Navod k obsluze cz DE PL RU GB

Elektroschéma Ccz DE GB GB GB

Manualy komponent CZ (GB) *¥) DE (GB) **) DE (GB) **) DE (GB) **) DE (GB) **)

(snimace, ménice, softstart)

Katalog nahradnich dilt

na vyzadani CZ

na vyzadani DE na vyzadani PL na vyzadani RU | navyzadani GB

Prohlaseni shody CE cz DE GB GB GB
Zaruéni list cz DE GB GB GB
Pfredavaci protokol Ccz DE GB GB GB

Dokumentace na CD ROM

na vyzadani, jazyky shodné s tiSténou dokumentaci, neni-li specifikovano jinak

Jiné jazykové mutace: nutno specifikovat
*) Pocet vytiskd dokumentace na 1 stroj.
**) dodava se dokumentace (original nebo kopie) dodavané vyrobcem komponenty
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Vyznaceni

[ standardniho

|a [volitelného

| vybaveni

5.7. Hmotnosti

Hmotnosti jsou zaokrouhleny na nejblizSi vy$Si nasobek 5 kg.

to¢na 15 18
230 kg 255 kg
sloup kryty plast kryty plech
2300 115 kg 120 kg
3000 - 125 kg
3500 - 125 kg
pratazné zafizeni mechanické elmag. brzda 1motorové 1motorové LIGHT 2motorové
bez trhani folie 40 kg 30 kg 65 kg 50 kg 70 kg
s trhanim folie - - 65 kg - 70 kg
pritlak elektricky pro sloup 2300 3000
pro toénu 15 18 15 18
55 kg 55 kg 65 kg 65 kg
dopravnik na to€nu valeckovy 900 vp 1100 vp 1200 vp 1300 vp 1100/1500 vp
315 kg 340 kg 520 kg 530 kg 435 kg
dopravnik na to€nu fetézovy 700 rp 800 rp 1000 rp 1000/15 rp
385 kg 495 kg 495 kg 400 kg
ukonc&ovani svafovani
45 kg
5.7.1. Hmotnosti prislusenstvi
Drzak prekryvaci folie Sifka folie 1200 1400
30 kg 30 kg
Dopravnik pohanény Sitka 900 1100 1200 1300 1400
délka 1330 125 kg - - - -
délka 1500 135 kg 165 kg 175 kg - -
délka 2000 190 kg 210 kg - - -
délka 2500 225 kg 255 kg
délka 3000 265 kg - - - -
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6.

Komunikace s okolim

6.1. WMS Standard, Profi (standardni)

Ovinovaci balici stroje fady WMS STANDARD a PROFI jsou pfizplsobeny pro zabudovani do valeckové trati. Standardni
provedeni stroje je s valeckovou trati napajenou a ovladanou fidicim systémem linky.

VSTUPNI SIGNALY od dopravniku k baliéce
Mozno balit (externi stop) - pokud je signal neaktivni, jsou blokovany vSechny pohyby stroje, bézici program je prerusen,

1.

preruSeny program je nasledujici sestupnou hranou signalu Mozno balit ukoncéen.
1 spinaci kontakt 24V DC 200mA - v rozvadéci fizeni dopravniku

Motor trati - 3x400V 550W - na svorkovnici to¢ny.

Nouzovy stop - rozepne se, pokud je okoli v nouzovém zastaveni
2 spinaci kontakty 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

VYSTUPNI SIGNALY z baligky do dopravniku

1.

Volna trat’ = trat je v pfimém sméru, to€na se netoci, je automaticky rezim, neb&zi program a neni kolize s pfitlakem,
prekryvem .

(Pfi vypnuti stroje ma hodnotu 0 ).

1 spinaci kontakt 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

Odeslani palety = tlacitko na ovladacim panelu.
1 spinaci kontakt 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

Snimac palety na trati (otaci se s to¢nou)
(napajen z fidiciho systému trati)
opticky PNP/NPN 10-40V DC 200mA (pfepinatelny svétlo/tma) - na svorkovnici to¢ny

Nouzovy stop - rozepne se, pokud je baliCka v nouzovém zastaveni
2 spinaci kontakty 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

FUNKCE STROJE

1.
2.
3.

Pokud je Volna trat’ muze systém fizeni trati navézt paletu na to¢nu.
Pokud je Mozno balit, obsluha stiskne tlacitko start baleni nebo provede ru¢ni zabaleni.
Po zabaleni obsluha stiskne tlacitko Odeslani palety.
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6.2. WMS Standard, Profi - verze s ota¢enim o 90° (na objednavku)

Ovinovaci balici stroje fady WMS STANDARD a PROFI jsou pfizplsobeny pro zabudovani do valeckové trati. Standardni
provedeni stroje je s valeckovou trati napajenou a ovladanou fidicim systémem linky.

VSTUPNI SIGNALY od dopravniku k baliéce

1. Mozno balit (externi stop) - pokud je signal neaktivni, jsou blokovany vSechny pohyby stroje, bézici program je pferusen,
preruSeny program je nasledujici sestupnou hranou signalu Mozno balit ukoncen.
1 spinaci kontakt 24V DC 200mA - v rozvadéci fizeni dopravniku

2. Tocna vpred - otaceni tocny ve smeéru hodinovych ruci¢ek (minimalni rychlosti).
1 spinaci kontakt 24V DC 200mA - v rozvadéci fizeni dopravniku

3. Tocna vzad - otaceni to€ny proti sméru hodinovych rucic¢ek (minimalni rychlosti).
1 spinaci kontakt 24V DC 200mA - v rozvadéci fizeni dopravniku

4. Motor trati - 3x400V 550W - na svorkovnici tocny.

5. Nouzovy stop - rozepne se, pokud je okoli v nouzovém zastaveni
2 spinaci kontakty 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

VYSTUPNI SIGNALY z bali¢ky do dopravniku

1. Volnatrat' = trat je v pfimém sméru, tocna se netoci, je automaticky rezim, nebézi program a neni kolize s pritlakem,
prekryvem.
1 spinaci kontakt 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

2. Odeslani palety = tlacitko na ovladacim panelu.
1 spinaci kontakt 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

3. Snimac palety na trati = paleta je na konci dopravniku na tocné
(otaci se s tocnou, je napajen z fidiciho systému trati)
opticky PNP/NPN 10-40V DC 200mA (pfepinatelny svétlo/tma) - na svorkovnici tocny

4. Tocna 0° = to¢na je v poloze pro najezd palety
(Pfi vypnuti stroje ma hodnotu 0 ).
1 spinaci kontakt 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

5. Toc€na 90° = to¢na je v poloze pro odjezd palety
(napajen z fidiciho systému trati)
indukéni PNP 24V DC 200mA - na svorkovnici to¢ny

6. Mozno tocit = je mozné otacet s tocnou (neni Mozno balit a neni kolize s pritlakem, pfekryvem, ukon¢ovanim)
1 spinaci kontakt 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

7. Nouzovy stop - rozepne se, pokud je balicka v nouzovém zastaveni
2 spinaci kontakty 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

FUNKCE STROJE

1. Pokud je Mozno tocit a dopravnik je oto€en do spravného sméru, mize systém Fizeni trati poslat paletu na toénu (pfipadné
pred tim natocit toénu o 90°).

2. Systém fizeni trati zastavi Motor trati na toéné na povel snimace Paleta na to¢né.

3. Pokud je Mozno balit, obsluha stiskne tlacitko start baleni nebo provede rué¢ni zabaleni.

4. Po zabaleni obsluha stiskne tlacitko Odeslani palety.

5. Systém fizeni trati odesle paletu (pfipadné pred tim natoci tocnu o 90°).

Pozn.:  Dopravnik na tocné je napajen a ovladan z fidiciho systému trati.
Ridici systém trati ota&i toénou vzdy minimalni rychlosti a todna se musi pohybovat vzdy jen v Ghlu 90° mezi snimadi
Tocéna 0° a Toéna 90° jinak neni zaru¢eno presné zastaveni.
Pokud se balicka vypne, zistava dopravnik v provozu, ale neni mozné otacet toc¢nou.
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6.3. WMS Automatic — s fizenim trati (PMA)

Bali¢ka fidi svdj dopravnik.
Dopravniky pfed bali¢kou a za bali¢kou Fidi okolni linka (dale jen okoli).
Je mozné otaceni 0 90° (najezd palety nemusi byt ve stejném sméru jako vyjezd).

SIGNALY OD OKOLI K BALICCE

1. Paleta navstupu (trvaly signal) - na dopravniku pred bali¢kou je pfipravena paleta k odeslani na dopravnik balicky
2. Volno na vystupu (trvaly signdl) - je volny dopravnik za balickou

3. Paleta prijata na vystupu (impulz 1s) - dojeti palety na €idlo dopravniku za balickou

4. Sortiment 1

5. Sortiment 2

6. Sortiment 3

7.

(Nouzovy stop) - rozepne se, pokud je okoli v nouzovém zastaveni
2 spinaci kontakty 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

Pozn.: Signaly jsou realizovany galvanicky oddélenymi vstupy na svorkovnici fidiciho systému v rozvadéci balicky.
Signaly Sortiment 1, Sortiment 2 a Sortiment 3 jsou nepovinné, jejich kombinaci je mozné dalkové zvolit jeden z osmi
prednastavenych balicich program(i (pokud se nepouziji, spusti se program 0). Balicka snima stav signal sortimentu
v okamziku startu baliciho cyklu.

SIGNALY DO BALICKY K OKOLI

Volno na vstupu (trvaly signal) - je volny dopravnik bali¢ky

Paleta prijata na vstupu (impulz 1s) - dojeti palety na dopravnik balicky

Paleta na vystupu (trvaly signal) - na dopravniku balicky je pfipravena paleta k odeslani na dopravnik za bali¢kou
(Nouzovy stop) - rozepne se, pokud je balicka v nouzovém zastaveni

2 spinaci kontakty 24V DC 5A - na svorkovnici rozvadéce

5. (Volno navstupu 2 (trvaly signdl) — pro najezd palety z 2. sméru)

PO

Pozn.: Signaly jsou realizovany galvanicky oddélenymi vystupy na svorkovnici fidiciho systému v rozvadéci balicky.
V ruénim rezimu a pfi vypnuti stroje maji signaly log. hodnotu O.

FUNKCE LINKY

1. NAJEZD palety je mozny pokud je Paleta na vstupu a je Volno na vstupu (nezaleZi na tom, ktery povel nastane dFive).

2. Okoli spusti dopravnik pfed bali¢kou, balicka spusti dopravnik balicky — paleta najizdi na dopravnik balicky.

3. Pokud béhem najezdu spadne jeden ze signalu Paleta na vstupu nebo Volno na vstupu, pfesun palet se zastavi.
Obnovenim signalu Ize v najezdu pokracovat.

4. Paleta se zastavi na snimaci palety na dopravniku bali¢ky, balicka odpovi Paleta pfijata na vstupu (signal 1s), tim je
najezd ukoncen.

5. VYJEZD palety je mozny pokud je Paleta na vystupu a je Volno na vystupu (nezalezi na tom, ktery povel nastane
drive).

6. Balicka spusti dopravnik bali¢ky, okoli spusti dopravnik za balickou — paleta najiZzdi na dopravnik za bali¢kou

7. Pokud béhem vyjezdu spadne jeden ze signalu Paleta na vystupu nebo Volno na vystupu, pfesun palet se zastavi.
Obnovenim signalu Ize ve vyjezdu pokracovat.

8. Paleta se zastavi na snimaci palety na dopravniku za bali¢kou, okoli odpovi Paleta pfijata na vystupu (signal 1s), tim je
vyjezd ukoncen.

Pozn.:  Pokud bali¢ka fidi vice dopravniku:
- pro najezd: dopravnik balicky = prvni dopravnik Ffizeny bali¢kou
- pro vyjezd: dopravnik balicky = posledni dopravnik fizeny balickou
- palety se postupné pfesouvaji z pfedchazejiciho dopravniku na nasledujici dopravnik (pokud je volny).Pokud se
odebiraji palety z dopravniku Ffizeného balickou:
- neplati signaly a popis funkce pro vystup
- vystupni dopravnik se povazuje za obsazeny jesté 20s (Ize nastavit) po odebrani palety — nahrazuje ¢idlo
vysokozdvizného voziku

INICIALIZACE LINKY

Po kazdém zapnuti balicky a kazdém pfepnuti do automatického rezimu probé&hne inicializace — balicka se pokusi najit ztracené
palety (mezi dopravniky nebo mezi ¢idly).
Inicializace nedokaze vyresit vSechny poruchové stavy, proto je nezbytna pfitomnost obsluhy.

1. Obsluha zkontroluje stav bali¢ky, pfepne bali¢ku do ruéniho rezimu, uvede bali¢ku do vychozi polohy (pokud je tfeba) a
pfepne zpét do automatického rezimu.

Dopravniky, které nemaiji zaclonéné ¢idlo, se na 10s spusti.

Pokud byla paleta mezi Cidly, zastavi na nejblizSim Cidle.

Pokud byla paleta na rozhrani dopravniku, spusti se nasledujici dopravnik a pokusi se paletu pretahnout k sobé.

Po ukonéeni inicializace musi obsluha zkontrolovat polohu palet, pfipadné upravit jejich polohu v ruénim rezimu.
Pokud je obsazeny dopravnik v balicim prostoru, musi obsluha rozhodnout, jestli paletu zabalit nebo odeslat.

Balicka dava komunikacni signaly do okoli az po ukon&eni inicializace.

Nookwn
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