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Obsluhovat ovinovaci balici stroj mize pouze pracovnik, ktery k tomu byl
urcen a ktery byl seznamen prokazatelnym zptisobem s timto navodem a
bezpeénostnimi pravidly zde uvedenymi.
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1. VSEOBECNE

Tento navod je puvodni navod k pouziti ve smyslu NV 176/2008 Sb. a smérnice
EU €. 2006/42/ES a je autorizovany vyrobcem.

1.1. Pouziti

Ovinovaci balici stroj WMS - BASIC je urCen pro fixaci paletovych jednotek
prataznou félii. Je vhodny pro nenaro¢né obaly do provozi s malou balici
kapacitou. Pracovnik drzi prataznou félii v ruénim drzaku félie.

Ovinovaci balici stroj WMS - BASIC PLUS je typ WMS-BASIC dopinény o sloup
s vozikem félie. Je vhodny pro nenaro¢né obaly do provoz(i s pomérné malou
balici kapacitou. Pracovnik ruéné ovlada posuv voziku po sloupu a napnuti félie.

1.2. Popis, prislusenstvi
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1 Zakladni ram s kruhovou toénou. Na ramu je pfipevnén pohon to¢ny a
sloup s dalSim vybavenim. Toéna se otaCi na stfedovém loZisku a na
pomocnych rolnach. Na toCnu se umistuje balené zboZi, pro usnadnéni
manipulace muze byt to¢na v provedeni:

» Zakladni provedeni — standardni to¢na. Ma pramér 1500 nebo 1800 mm

» TolCna s vyfezem — umoZzhuje pouzit nizkozdvizné voziky pfi navazeni
zbozi na to¢nu bez nutnosti pouzivat najezdovou rampu. Ma pramér 1500
nebo 1800 mm

2 Pohon to€ny — mize ho zajistovat:

= elektromotor s mechanickou pfevodovkou. Pfenos krouticiho momentu je
zajistovan fetézem, ktery je napinan kladkou.

= elektromotor s mezipfevodem klinovym Femenem. Tento mezipfevod
zajistuje zpfevodovani na pozadovanou rychlost toény a pfispiva ke
klidnému rozbéhu a zastaveni to¢ny.

3 = Sloup stroje je k zakladni desce pfipevnén Srouby. Jeho konstrukci tvori
ocelovy Ctvercovy profil. Po vnéjSi strané profilu se pohybuje vozik folie,
vedeny plastovymi kladkami, a vnittkem se pohybuje protizavazi, které
umozfiuje lehkou ovladatelnost voziku félie. Vozik folie je s protizavazim
spojen fetézem.

4 = Vozik félie s pritaznym zarizenim. Na ném je umistén vlastni drzak
folie, do kterého se upina role folie.

Pfi pozadavku navazeni zbozi na standardni tocnu (bez vyfezu) nizkozdviznym
vozikem nebo jinou ruéni manipulaéni technikou je mozZnost doplnit stroj o
najezdovou rampu. Ta se pfi montazi u zakaznika pevné namontuje k zakladu,
jeji umisténi (orientace) je dano prostorovymi a manipulacnimi poméry na
pracovisti. Rampu Ize instalovat pfi dodavce stroje nebo kdykoli pozdéji.

Dal8i feSeni tohoto poZzadavku je pouZziti zapusténého ramu. Plocha to¢ny se tim
dostane na uroven podlahy, pfi navazeni zbozi neni nutno pfekonavat vySkovy
rozdil. Zapustény ram doda vyrobce nebo vaSe dodavatelska & servisni
organizace vcCetné dokumentace. Pouziti ramu vyzaduje stavebni uUpravy
pracovisSté (zahloubeni podlahy a zabetonovani ramu), balici stroj je pak do
zapusténého ramu vlozen bez dalSich montaznich nebo jinych praci. Zapustény
ram lze instalovat pfi dodavce stroje nebo kdykoli pozdéji. U stroje WMS
umisténém v zapusténém ramu je nutno zvlast dbat na zakaz vjizdét na plochu
toény vysokozdviznym vozikem.

1.3. Spotrebni material

Stroj je ur€en k baleni zbozi na paletach do pratazné (stretch) félie z linearniho
polyetylénu nizké hustoty (LLDPE) tloustky 20 + 40 ym. Rucni brzda félie nebo
ruéni drzak félie nevyzaduje zaru¢enou hodnotu prataznosti félie. Félie musi byt
v podobé roli Sifky 50010 mm a priiméru max. 250 mm. Dutinka, na které je
félie navinuta, musi mit vnitfni primér 76£3 mm a délku 510+5 mm.
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Lze pouzit félii nelepivou i jednostranné lepivou. Lepivost jedné strany znamena3,
ze jednotlivé vrstvy félie navinuté na zbozi velmi dobfe Inou k sobé vzajemné,
nemaji ale tendenci jakkoli poSkozovat zbozi na paleté. Hlavnim u€elem pouZiti
této folie je lepSi fixace zbozi na paleté, vySsi pevnost obalu a jeho lepSi odolnost
proti klimatickym vlivim a mechanickému namahani pfi dopravé. Po zabaleni
palety se zbozim musi byt navinuta félie orientovana lepivou stranou smérem ke
zbozi, takZe pfi manipulaci se zabalenymi paletami a pfi jejich dopravé nebudou
mit palety snahu lepit se k sobé vzajemné.

Fdlie je standardné odolna proti UV zafeni po dobu 6 mésicu, tj. zabalené zbozi
mulze byt po tuto dobu skladovano venku a vystaveno sluneénimu zafeni se
zachovanim vSech puvodnich vilastnosti obalu. PFfi pozadavku na delSi dobu
skladovani ve venkovnim prostfedi Ize nékteré félie dodat v provedeni se
zvySenou odolnosti proti UV zafeni.

VySe uvedenym pozadavkim vyhovuiji priitazné félie:

Provedeni prutaznost pouziti Mozna provedeni
POWERFLEX | 160% Ruéni drzak félie, ruéni brzda félie. | Ruzné tloustky
sQ Baleni tézkého zbozi s ostrymi Nelepivé i jednostranné
hranami lepivé

Se zvySenou odolnosti proti
UV zafeni

Pfi uvadéni baliciho stroje do provozu doporuCujeme kontaktovat dodavatele
nebo vyrobce, ktery na zakladé zkuSenosti doporuci optimalni prataznou folii pro
baleni vaseho zboZi.

Jiny balici material nez je zde uvedeno (napf. folie perforované, sitové, vrstvené,
potisténé, bublinové apod.) nedoporu€ujeme pouzit bez pfedchozi konzultace s
vyrobcem a bez jeho souhlasu— nelze zarucit spravnou funkci baliciho stroje.
Bude-li stroj v zaruéni dobé balit nekvalitné, nebo dojde-li k poSkozeni stroje
nebo baleného zbozi, pak muze byt pouziti félii nebo balicich materialt
neschvalenych vyrobcem divodem k zamitnuti reklamace.

1.3.1. Ekologie

Falii Ize zahrnout do tfidéného odpadu mezi plasty (pfesnéji mezi polyetylén PE).
Material je dobfe recyklovatelny. Dobfe se spaluje a pfi spravnych spalovacich
podminkach nevznikaji Skodlivé zplodiny. Neni biologicky odbouratelny a
degradace ve skladce je velmi pomala. Nejsou znamé nebezpecné produkty,
které by unikaly do vzduchu nebo které by kontaminovaly vodu nebo pudu.

1.4. Provedeni stroje

Provedeni stroje odpovida predpisim a normam EU a CR. Pozadavky norem a
pfedpist jsou zahrnuty do vyrobni dokumentace. Opatfeni ze strany uzivatele
jsou popsana v této pravodni technické dokumentaci — navodu k obsluze.

Pfedpokladana zivotnost stroje je 10 let za pfedpokladu pouZzivani stroje
v souladu s touto privodni technickou dokumentaci a pfi dodrzeni predepsané
udrzby a periodické kontroly stroje.
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1.5. Pracovni podminky stroje

Ovinovaci balici stroj je ur€en pro praci v prostfedi, které musi vyhovovat
nasledujicim podminkam:

Prostiedi normalni ve smyslu CSN 33 2000-3 (IEC 364-3) za podminek
uvedenych dale v této kapitole a za podminky instalace a provozovani podle této
privodni technické dokumentace.

Stroj je nutno instalovat a provozovat v krytych provoznich prostorech
chranénych pfed atmosférickymi vlivy.

Podlaha musi byt vodorovna a zpevnéna, maximalni povolena uchylka rovinnosti
podlahy je + 3 mm / 2m. Pfed usazenim stroje na misto je nutno plochu zbavit
hrubych nedistot, kamink( apod.

Rozsah teplot pro praci stroje je +5°C az +40°C, rychlost zmény teploty max.
10°C / 30 min.

Relativni vihkost 30% + 95% bez kondenzujici vihkosti (oroseni).

Stroj je mozno provozovat v prostorach, které spliuji pozadavky narodnich
predpisU na pracovni prostfedi — nafizeni vlady €. 178/2001 Sb. "Nafizeni viady,
kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnanct pfi praci" a vyhlasku
48/1982 Sb. "Vyhlaska Ceského Ufadu bezpeénosti prace, kterou se stanovi
zakladni pozadavky k zajisténi bezpecCnosti prace a technickych zafizeni".

Je zakazano umistovat stroj tak, aby doSlo ke zmens$eni Sifky pFistupovych cest
k elektrickému zafizeni pod minimalni hodnoty uvedené v narodnich predpisech,
resp. v CSN 33 3210 Rozvodna zafizeni - spole€na ustanoveni.

V blizkosti stroje nesmi byt prekazky, které by mohly zpUsobit Uraz obsluhy
(schody, rampy, snizené podhledy, jiné stroje apod.).

Vyrobek nesmi byt pouzivan ve vybusném prostfedi nebo tam, kde vybusné
prostfedi mize i nakratko vzniknout.

Stroj a zejména jeho elektrické zafizeni musi byt instalovano a provozovano
podle pokynul vyrobce uvedenych v této pravodni technické dokumentaci.

1.6. Minimalni prostor kolem stroje
Pro bezpecénost obsluhy stroje je nutno dodrZzet minimalni prostor kolem stroje.
Do tohoto prostoru je zakazano umistovat jakékoli pfedméty, ani do né&j nesmi

zasahovat jiny stroj nebo pracovni prostor jiného stroje.

Schéma minimalniho prostoru neuvazuje prostor pro navazeni a odvazeni zboZi.
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1.7. Obsluha

Stroj je ur€en pro praci jedné osoby. Pracovni misto u ovladaciho pultu zaruCuje,
Ze obsluha bude mimo dosah pracovniho prostoru stroje.

1.8. Elektricka vyzbroj stroje

Elektricka vyzbroj stroje je provedena podle CSN EN 60204-1.

Stroj je odrusen a toto odruseni vyhovuje skupiné 1, tfida B dle normy
CSN EN 55011 (v EU norma EN 55011).

Z hlediska odolnosti proti ruseni stroj vyhovuje pozadavkim norem:

CSN EN 61000-4-2 (v EU normy IEC 1000-4-2, EN 61000-4-2)
CSN EN 61000-4-3 (v EU normy IEC 1000-4-3, EN 61000-4-3)
CSN EN 61000-4-4 (v EU normy IEC 1000-4-4, EN 61000-4-4)
CSN EN 61000-4-6 (v EU normy IEC 1000-4-6, EN 61000-4-6)

Elektricka vyzbroj stroje je sloZzena z rozvadéce a elektrického rozvodu na stroji.
V rozvadéci je umisténa pétipdlova pfivodni svorkovnice a vypinac pro cely stroj.
Pfivod ke stroji musi byt jistén pojistkami nebo jisti€em. Elektricka sit, ke které
bude stroj pfipojen, musi odpovidat mezinarodnim i narodnim pFedpisim a
normam.
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2. BEZPECNOSTNIi POKYNY

2.1. Revize a zkousky elektrického zarizeni

Stroj podleha pravidelnym revizim a zkouskam elektrického zafizeni. Pri téchto
pracich je nutné spinit pozadavky CSN EN 60204-1 a CSN 33 1500.

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt provedena revize elektrického
zafizeni — viz kap. 3.4

2.2. Bezpecnostni doporuéeni

Vzhledem k tomu, Zze kazdy neodborny zasah do elektrického zafizeni stroje by
mohl zavinit t&€Zké poskozeni stroje nebo i Uraz obsluhy, smi kazdy zasah provést
pouze osoba odborné zpuUsobilda podle narodnich predpisi pro prace na
elektrickém zafizeni. Praci na udrzbé, opravach a periodickych prohlidkach
elektrického zafizeni stroje mohou vykonavat minimalné pracovnici znali ve
smyslu § 5 vyhl. CUBP &. 50/1978 Sb. "Vyhlaska Ceského Gfadu bezpeénosti
prace o odborné zpUsobilosti v elektrotechnice”.

Pracovnici, ktefi obsluhuji ovinovaci stroj, musi byt pracovnici seznameni ve
smyslu § 3 vyhl. CUBP €. 50/1978 Sb. "Vyhladka Ceského ufadu bezpelnosti
prace o odborné zpUsobilosti v elektrotechnice”.

Pracovnici obsluhujici stroj musi byt prokazatelnym zplsobem seznameni s timto
navodem k obsluze a tento navod musi byt obsluze trvale k dispozici.

Hlavni vypinac stroje na rozvadéli je uzamykatelny a umozfiuje uzamknuti
vypinaCe ve vypnuté poloze. DoporuCujeme, aby si uZivatel stroje vyfesil
manipulaci s klicem od zamku v rdmci provozu, kde je stroj nainstalovan a tim
zamezil uvedeni stroje do provozu osobou, ktera neni seznamena s obsluhou.

2.3. Bezpecnost prace

2.3.1. Ochranna zarizeni k zajisténi bezpecnosti prace

Ovinovaci balici stroj je zafizeni jednoduché konstrukce bez vyskytu rizikovych
mist, ktera by mohla zpusobit ohrozeni zdravi obsluhy v prabéhu pracovni
operace pfi pfedpokladu dodrzeni stanoveného pracovniho postupu ovinovani.
Rizikova mista v pracovnim prostoru vyplyvaiji z principu €innosti stroje:

1) Tocna rotuje i s paletou, ktera je na ni umisténa. Rotujici ¢ast stroje s
paletou neni chranéna specialnimi kryty, nebot’ by to znemoznilo vlastni
technologickou €innost.

2) Folie se naviji na balené zbozi a je na né&j silou utahovana.

3) Na félii muze vzniknout elektrostaticky nabo;.
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4) Vozik pritazného zafizeni pojizdi po celé vySce sloupu az k podlaze.
K zajisténi ochrany obsluhy jsou pouzity:

1) Tlacitko NOUZOVE ZASTAVENI k rychlému vypnuti zafizeni. Tlagitko je v
stisknuté poloze blokovano mechanicky a je umisténo v dosahu obsluhy
na ovladacim panelu.

2) Ovladani stroje se provadi z ovladaciho panelu, ktery je umistén tak, Ze je
mimo dosah pracovniho prostoru stroje.

3) Rotujici &asti pfevodovych zafizeni jsou trvale umistény v konstrukci
stroje.

2.3.2. Povinnosti obsluhy a uzivatele stroje
Obsluha je povinna pro svoji bezpecnost dodrzovat nasledujici pokyny:

1) Obsluhu stroje tvofi zasadné jedna osoba. Kromé obsluhy se v prabéhu
pracovniho cyklu nesmi v okoli stroje zdrzovat Zadna dalSi osoba.

2) Obsluha se po celou dobu chodu stroje musi zdrzovat mimo dosah
pracovniho prostoru (tj. u sloupu).

3) Obsluhovat ovinovaci balici stroj mize pouze pracovnik starsi 18 let, ktery
k tomu byl uren a ktery byl seznamen prokazatelnym zplisobem s timto
navodem a témito bezpecnostnimi pravidly.

4) Obsluha je povinna obsluhovat a udrZovat stroj v souladu s timto
navodem. Pfi spravném pouzivani stroje se pfedejde materialnim Skodam
nebo urazim.

5) Obsluha je povinna pfed zapocCetim prace prekontrolovat celkovy stav
stroje a spravnost funkce jednotlivych €asti stroje, zejména neporusenost
elektrickych kabell. Po celou dobu prace musi udrzovat Cistotu na
pracovisti a v bezprostifednim okoli.

6) Vyménovat civku s félii nebo manipulovat s pritaznym zafizenim jinak
nez je uvedeno v tomto navodu je mozno pouze za klidu stroje.
7) Obsluha musi ukladat paletu na to¢nu tak, aby zZadnou svou casti

nepfesahovala obrys toCny. Paleta nesmi byt na toénu umisténa
excentricky.

8) Snimat, demontovat nebo odklapét kryty se smi pouze po uplném
zastaveni stroje a zajisténi vypnutého stavu.

9) Rotujici &asti stroje musi pracovat ve sméru Sipky, ktera je na nich
umisténa.

10) Bezpecnostni znalky, symboly a napisy na stroji se musi udrzovat v
Citelném stavu. P¥i jejich poSkozeni &i necitelnosti je uzivatel povinen
obnovit jejich stav v souladu s plivodnim provedenim.

10
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Je zakazano:

1) Pouzivat stroj k jinym uc€elim nebo jinym zplisobem nez je
uvedeno v tomto Navodu k pouziti.

2) \Vjizdét na to¢nu vysokozdviznym vozikem.

3) Uvadét do chodu a pouzivat stroj, je-li demontovano nebo
poskozeno ochranné zarizeni (kryty).

4) Dotykat se pohybujicich se €asti stroje, rotujici palety nebo
navijejici se félie.

5) Prochazet nebo jakkoli manipulovat v prostoru mezi
sloupem a to¢nou.

6) Vstupovat na rotujici tocnu.

7) Pracovat se strojem, neni-li pracovni prostor stroje a
pracovisté dostate¢né osvétleno.

8) Provadét udrzbu, cisténi a opravy, neni-li stroj vypnut
hlavhim vypinaéem a zabezpec¢en proti nahodnému
spusténi.

9) Provadét kontrolu nebo opravy elektrického zafizeni
osobou, ktera nema potrebnou kvalifikaci.

10) Vyrazovat z €innosti bezpecnostni, ochranné a pojistné
zarizeni nebo jinak zasahovat do konstrukce a elektrickych
prvku stroje.

2.4. Hygiena prace

Hmotnost role balici félie je asi 17 kg. Manipulace s bfemeny nad 15 kg je
zakazana véem zenam a mladistvym osobam (v CR vyhlaska ¢. 261/1997 Sb.
"Vyhlaska ministerstva zdravotnictvi, kterou se stanovi prace a pracovisté, které
jsou zakazané vSem Zenam, téhotnym Zenam, matkam do konce devatého
mésice po porodu a mladistvym, a podminky, za nichZ mohou mladistvi
vyjimecné tyto prace konat z divodu pfipravy na povolani").

Pracovni prostfedi, ve kterém je stroj pouzivan, je ovlivnéno charakterem
vyrabéného a baleného zboZzi. Provozovatel je povinen zajistit bezpecnost prace
a ochranu zdravi pracovnikl v souladu s narodnimi pfedpisy pro ochranu zdravi
— v CR nafizenim vlady &. 178/2001 Sb. "Nafizeni vlady, kterym se stanovi
podminky ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci" a vyhlaskou 48/1982 Sb.
"Vyhlaska Ceského ufadu bezpeénosti prace, kterou se stanovi zakladni
pozadavky k zajisténi bezpelnosti prace a technickych zafizeni". V pfipadé Zen a
mladistvych osob téz v souladu s jiz citovanou vyhlaskou ministerstva
zdravotnictvi €. 261/1997 Sb.

11
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Pfi manipulaci s balenymi paletami musi obsluha pouzivat ke sniZeni fyzické
namahy mechanizaCnich zvedacich prostfedkd, které ji byly k tomu
zaméstnavatelem pfidéleny.

Pokud charakter baleného vyrobku je takovy, ze pfi ru¢ni manipulaci s nim muze
dojit k poranéni rukou nebo jiné Casti téla obsluhy, nebo pokud balené zbozi
nesplniuje hygienické limity (chemické a biologické latky, prasnost, hluk apod.),
musi obsluha pouzivat osobnich ochrannych prostfedku, které ji za tim ucelem
uzivatel stroje pfidélil.

Ekvivalentni hladina akustického tlaku vaZena funkci A za dobu baliciho cyklu je
v misté obsluhy 63.9 dB, stroj sam o sobé splfiuje hygienické limity. Opatfeni pro
ochranu proti hluku jsou ovlivnéna situaci na pracovisti a fidi se narodnimi
predpisy pro ochranu zdravi — v CR nafizenim vlady &. 148/2006 Sb. "Nafizeni
vlady o ochrané zdravi pfed nepfiznivym u€inkem hluku a vibraci".

2.5. Pozarni ochrana
K zajisténi pozarni bezpecnosti pfi pouzivani baliciho stroje musi uzZivatel vybavit
pracovisté baliciho stroje pfislusnymi protipozarnimi prostfedky. Jejich ur€eni a
umisténi musi byt konzultovano a schvaleno s odbornymi pracovniky

protipozarni ochrany a dozoru, pfedeviim ve vztahu Kk charakteru
zpracovavanych materialu a k faktu, Ze balici stroj je elektrické zafizeni.

Umisténi hasicich pfistrojii a jejich vybér uréi pozarni technik uzivatele podle

mistnich podminek.

2.5.1. Pokyny pro obsluhu stroje

V pfipadé pozarni havarie stroje musi obsluha nejprve odpoijit pfivod elektrického
proudu vytazenim zastrc¢ky ze zasuvky, nebo vypnutim hlavniho vypinace.

K naslednému haseni vzniklého pozaru musi obsluha pouzit pouze hasicich
prostfedkl k tomu uréenych.

Pfi haseni se nesmi pouzivat vodniho ani pénového hasiciho pfistroje!
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3. UVEDENiI DO PROVOZU

3.1. Skladovani

Pokud neni stroj uveden do provozu ihned po dodani, je nutno jej skladovat
v pivodnim ochranném baleni na krytém misté chranéném pfed atmosférickymi
vlivy (dést, snih). Rozsah skladovacich teplot od 0°C do +55°C, pfi vlhkosti od
5% do 95% bez kondenzace (oroseni). V misté, kde je stroj ulozen, nesmi byt
skladovany korozivni latky, nebo latky uvolfiujici vypary poskozujici izolaci
elektrickych vodi¢u, nebo latky, které mohou vytvaret hoflavé nebo vybusné
prostredi.

3.2. Projekt

Pro stroje vlozené do zapusténého ramu v podlaze je vhodné vypracovat projekt.
Dlvodem je pozdé&jsi obtizné pfemistovani stroje a zabetonovaného ramu. Tento
projekt mize byt zjednoduSeny a mél by fesit umisténi baliciho stroje s ohledem
na:

» bezpecnost obsluhy i dalSich osob nachazejicich se v blizkosti pracovisté;

» pfistup k balicimu stroji manipulaéni technikou pro navazeni zboZzi k baleni na
to€nu a k odvazeni zabaleného zboZi mimo stro;j.

3.3. Manipulace, uvedeni do provozu

Pro v8echny stroje plati zdkaz pfepravovat pomoci ru¢niho paletového voziku.
Rovnéz se stroj nesmi pfemistovat s naloZzenou paletou.

Pokud je stroj béhem dopravy na pracovisté vystaven prudké zméné teplot, je
nutno pfed zapojenim do sité vyCkat pfiméfenou dobu na vyrovnani teplot stroje
a okoli - nebezpeci kondenzace vihkosti (oroseni).

Stroj Ize instalovat a provozovat pouze v prostfedi, které vyhovuje pozadavkim
uvedenych v kap. 1.5.

Pfi jakékoliv manipulaci se stroj nikdy nesmi zvedat za to€nu.

3.3.1. Standardni provedeni

Tyka se standardniho provedeni: stroje bez vyfezu.

Provedeni BASIC je dodavano ve smontovaném stavu.

Provedeni BASIC PLUS: Stroj je dodavan s demontovanym sloupem. Sloup
pfiSroubujte k zakladu - jsou dodany po 4 ks Srouby s vnitinim Sestihranem
M10x20, podlozky 10.5 a pruzné podlozky 10. Sloup je orientovan pritaznym
zafizenim smérem k rotujici ¢asti tocny (rozvadéc€ je rovnobézny s zadni hranou
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zakladu stroje). Spojovaci
material je z vyroby
pfedmontovany na misté&, kde <=
bude pouzit.

Tato provedeni je mozné po
instalaci  pfemistovat. Pro
manipulaci se strojem jsou v
nosnych profilech pod to¢nou <=
otvory pro lyZiny
vysokozdvizného voziku o
rozmérech max. 130x50 mm a
délky 800 az 1200 mm, vyhovujici CSN 26 8901 a ISO 2328 (CSN ISO 2328) —
tyto otvory jsou na obrazku oznaceny Sipkami. Nosnost vysokozdvizného voziku
je min. 1500 kg. U lyzin delSich nez doporucené dejte pozor, aby se nedostaly do
kolize se svafencem to€ny na strané ke sloupu (viz obr.!).

Provedeni BASIC: Po zpevnéném povrchu Ize stroj opatrné pfemistovat.

Provedeni BASIC PLUS: na kratké vzdalenosti a po rovném a zpevnéném
povrchu mlze byt stroj opatrné pfemistovan ve vztyCeném stavu, jinak
doporuéujeme stroj pfepravovat ve stavu, v jakém byl dodan.

3.3.2. Provedeni s to€énou s vyfezem
Pro manipulaci se strojem slouzi:

e otvory pro lyziny
vysokozdvizného voziku v
nosnych profilech pod
to¢nou, jejich hloubka je
170 mm (nejkratSi strana
profilu). Pfi pfepravé se
lyziny  vysokozdvizného
voziku do téchto otvor(
zasunou.

e patky upevnéné na tocné. ‘ /
Béhem manipulace se

zespodu opfou o lyZiny

vysokozdvizného voziku.

Lyziny musi mit rozméry max. 100x50 mm a délku min. 1000 mm a musi
vyhovovat CSN 26 8901 a I1SO 2328 (CSN ISO 2328). RozteC vnitfnich ploch
lyzin je 720 mm. Nosnost vysokozdvizného voziku musi byt min. 1500 kg.

Neni-li v dal8im textu uvedeno jinak, tykaji se jednotlivé body uvadéni do provozu
i pfipravy na transport provedeni BASIC i BASIC PLUS.

14
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Pfi uvadéni do provozu postupujte podle bodu:

» QOdstrarite ochranné obaly

» Provedeni BASIC PLUS: Sloup vztycte a pfiSroubujte k to¢né — jsou dodany 4
ks Srouby M10x20, podlozky 10.5 a pruzné podlozky 10. Sloup je orientovan
pritaznym zafizenim smérem k rotujici ¢asti tocny (rozvadéc je rovnobézny s
zadni hranou zakladu stroje). Spojovaci material je z vyroby pfedmontovany
na misté, kde bude pouzit.

» Po usazeni stroje na misto je mozné manipulacni patky odstranit (vytazenim
zavlacek ve vnitfni strané profilu a vysunutim patek z otvoru). Manipulaéni

Manipulace se zprovoznénym strojem: Pro vysokozdvizny vozik plati ustanoveni
Z uvodu této kapitoly.

Provedeni BASIC: Po zpevnéném povrchu lze stroj opatrné pfemistovat za
pouziti patek a manipulacnich otvoru.

Provedeni BASIC PLUS: Na kratké vzdalenosti Ize vyjimeCné (max. jednotky
metrl, korekce umisténi na pracovisti) po zpevnéném povrchu bez nerovnosti a
prevySeni stroj opatrné premistovan ve vztyCeném stavu. V ostatnich pfipadech
je preprava stroje ve vzty¢eném stavu za pouziti patek a manipulaénich
otvortl v toéné zakazana!

Pfi pFipravé na transport postupujte nasledovné:

» Stroj vypnéte a odpojte od sité vytazenim vidlice ze zasuvky.
* Provedeni BASIC PLUS: Prutaznym zafizenim sjedte do dolni polohy

» Provedeni BASIC PLUS: Pritaznou folii, ktera se pouziva k baleni, fixujte
prutazné zafizeni ke sloupu

» Provedeni BASIC PLUS: Uvolnéte sloup od toény - vySroubujte po 4 ks
Srouby M10x20, podlozky 10.5 a pruzné podlozky 10. Spojovaci material
uschovejte pro opétnou montaz.

 Pokud byly pfi uvadéni do provozu demontovany manipulacni patky,
namontujte je zpét

Po pfemisténi je montaz shodna s postupem uvadéni do chodu u nového stroje
v¢etné kontroly napajeni podle kap. 3.4, pfedevsSim v pfipadé zapojeni stroje do
jiné zasuvky nez dosud.

3.4. Pripojeni stroje na sit’

Nejdfive prekontrolujte provozni napéti a kmitoCet stroje udany na Stitku
elektrického zafizeni, souhlasi-li s napétim a kmito¢tem elektrické sité, na kterou
ma byt stroj pfipojen. Rozvod elektrické sité a zapojeni zasuvek musi odpovidat
platnym mezinarodnim i narodnim pfedpisim a normam. Kolisani napéti max. o
1+5% jmenovité hodnoty zarucuje jesté spravnou funkci stroje.

Vlastni pfipojeni stroje je provedeno kabelem ukonéenym vidlici CVG 1643, ktery
je v rozvadédi pfipojen na svorky U,V,W,N,Pe. Pfivodni kabel je nutno vést tak,
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aby pfes néj nepfejizdéla manipulacni nebo dopravni technika a aby nemohl byt
zdrojem uraza.

Zkontrolujte sfazovani stroje. Tuto kontrolu provedte rovnéz pokazdé, kdyz
bude stroj zapojen do jiné zasuvky nez dosud. To¢na stroje nebo voziky félie a
pfitlaku se musi pohybovat spravnym smérem podle Sipek na ovladacim panelu.
Pozor - kontrolujte pohon, kde neni zafazen frekvenéni méni¢ otacek. PFi
prefazovani stroje musite odpojit privod elektrického proudu ke stroji
vypnutim hlavnim vypinaem a vytaZzenim vidlice ze zasuvky. Pfefazovani stroje
smi provést pouze osoba odborné zplsobila ve smyslu kap. 2.2.

VnéjSi ochranné svorky na stroji a stykaCovém rozvadéci musi byt pfipojeny
uzivatelem na ochranny systém uzivatele a fadné nakonzervovany.

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt vyzkouSena spravna funkce ochrany
pfed nebezpeénym dotykovym napétim podle CSN 33 2000-4-41 (v EU norma
IEC 364-4-41) a provedena revize na napajecim zafizeni (napojeni kabelu) stroje
podle CSN 33 1500 a CSN 332000-6-61 (v EU norma IEC 364-6-61)
pracovnikem pro provadéni revizi, ktery splfiuje podminky narodnich predpisu
pro revize, v CR pozadavky § 9 vyhlasky CUBP &. 50/1978 Sb. - vyhlasky
Ceského Ufadu bezpeénosti prace o odborné zpusobilosti v elektrotechnice.

3.5. Demontaz stroje

Pfed likvidaci stroje po skonleni jeho technického Zivota najedte vSemi
mechanismy do takové polohy, aby pfi demontazi nehrozilo nebezpeci padu
uvolnénych Casti stroje z vysky a aby demontované dily bylo mozné bezpelné
odebirat. Odpojte napajeni elektrickou energii vytazenim vidlice ze zasuvky.
Osoba kvalifikovana podle kap. 2.2 pfed zapoletim demontaze zkontroluje
elektricky obvod na pfitomnost zbytkového napéti; v kladném pfipadé je nutno
toto napéti vybit.

Demontujte motory s pfevodovkami, vypuste z nich olej, ktery uloZte do pevné,
nerozbitné a nepropustné nadoby.

Demontujte vSechny dilce stroje.
VSechny dilce roztfidte dle tfid odpadu (ocel, barevné kovy, plasty, kabely,

elektrické prvky apod.). Takto roztfidény odpad véetné maziv predejte
specializovanym firmam k odborné likvidaci.
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4. TECHNICKE PARAMETRY

WMS BASIC WMS BASIC PLUS
Provedeni |Tocna Standardni 1500 mm Standardni 1500 mm
S vyfezem 1500 S vyfezem 1500
Dopravnik neni neni
Hmotnost 300 kg 430 kg
(dle vybaveni, min.) (viz typovy Stitek)
Rozméry |Vyska 700 mm 2366 mm
(3066 mm)
Sitka 1500 mm
Délka 2350 mm
Tocna Pramér 1500 mm
Nosnost 1200 kg
(na pfani: 1500 kg, 2000 kg)
Pohon el. motor 550W / 50Hz 400 V
pro nosnost 2000 kg: el. motor 750W / 50Hz 400 V
Otacky 10 ot/min + 20%
Smysl otaceni Pravy
Véha role balici folie cca 17 kg

Elektro-
zapojeni

Provozni napéti

3 x 400V /50Hz

Pfikon stroje

0.7 kVA (viz typovy S§titek)

Jisténi pfivodniho
vedeni

10 ... 16 A (viz typovy Stitek)

Napéti fidiciho 24\
obvodu
Stupen ochrany IP 54

elektrozarizeni
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4.1. Typovy stitek
Typovy §titek je umistén ve spodni ¢asti sloupu a obsahuje nasledujici udaje:

Nazev a adresa vyrobce (dodavatele)
typové oznaceni vyrobku

vyrobni Cislo stroje

rok vyroby

Cislo elektrického schématu
hmotnost stroje (kg)

napajeci napéti (V)

frekvence napajeciho napéti (Hz)
jisténi (A)

pfikon stroje (kVA)

napéti fidiciho obvodu (V)

Udaje typového &titku maji prednost pied udaiji tabulky technickych parametrii
nebo jinymi udaji v této prlivodni dokumentaci.
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5. VYBAVENI

5.1. Pratazné zarizeni
Na strojich typu BASIC PLUS je pouZita ru¢ni brzda fdlie.

Vozik félie tvofi dvé plechové desky spojené spolu &tyfmi Eepy, na kterych jsou
plastové kladky. Konstrukce voziku umoznuje sefizeni vile mezi sloupem a
kladkami voziku pro dosazeni optimalnich podminek pohybu voziku po sloupu.

Na pfedni desce voziku je umistén vlastni drzak félie, do kterého se upina role
félie mezi dva kuzely. Rukojeti na hornim kuzelu drzaku lze sefidit potfebné
napéti félie.

Na vnitini strané voziku folie je brzda, ktera udrzuje vozik v pozadované vySce.
Brzda se ovlada rukojeti.

Zalozeni folie: rlzici povolte a rukojet (v€etné rizice a kuzele) vySroubujte a
sejméte. Nasadte novou roli félie na trn a rukojet naSroubujte zpét. Pfi sefizovani
brzdici sily povolte rdzici nad rukojeti. Otadenim rukojeti se utahuje nebo
povoluje brzda a tim se nastavi brzdici sila. Po sefizeni napéti félie ruzici opét
utahnéte; tim zajistite nastavené napéti folie

Celé prutazné zafizeni je namontovano na voziku, ktery se pohybuje po celé
vySce sloupu baliciho stroje.

5.2. To€na
Stroje BASIC a BASIC PLUS mohou byt vybaveny to¢nou:

= standardni. Manipulace s paletami je pomoci vysokozdviznych voziku, po
doplnéni o najezdovou rampu je mozné pouzivat i nizkozdvizné voziky. Na
prani Ize to¢nu dodat s planzetou pro zaklesnuti félie pfed zacatkem balent;
tu Ize namontovat i dodate¢né. Standardni toéna ma primér 1500 nebo 1800
mm.

= svyfezem, ktery usnadiiuje navazeni palet na balici stroj pomoci
nizkozdviznych manipulaénich vozikl bez nutnosti pouzivat najezdovou
rampu. DalSi €innost stroje, jeho ovladani i moznost pouzit planzetu pro
zaklesnuti folie je standardni. To¢na s vyfezem ma priamér 1500 nebo 1800
mm

Pohon to¢ny je ve dvou variantach:
= Elektromotor s prevodovkou, to¢na je pohanéna fetézem. Toto feSeni je
uréené tam, kde jsou vy88i naroky na presnost zastaveni v

bodé orientovaného stopu (viz kap. 5.2.1) nebo pro to¢ny s vy$Si unosnosti
(2000 kg).
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= Elektromotor s mezipfevodem. Prvni stupenl mezipfevodu je feSen
klinovym femenem, druhy stupen je fetézovy pfevod. Dusledkem pouziti
klinového femenu je jednak relativné mékky rozbéh a dobéh, jednak
moznost to¢nu rukou proti odporu pfevodu pooto it — tato mozZnost by se ale
méla pouzivat jen vyjimecné.

5.2.1. Orientovany stop

Stroje Basic i Basic Plus mohou byt vybaveny zafizenim pro orientovany stop.
Orientovany stop znamena, ze to¢na se vzdy zastavi ve stejné poloze, usnadni
to tak organizaci prace pfi nakladani a odebirani palet.

U strojii vybavenych frekvenénim meéni¢em poloha orientovaného stopu zavisi na
rychlosti otaeni toény. Poloha orientovaného stopu je potom pro tuto rychlost
dodrZovana. Pokud je stroj vybaven regulaci rychlosti toény a obsluha rychlost
otaceni zméni, poloha orientovaného stopu se posune.

U stroja, které frekvenéni méni¢ nemaiji, je presnost ovlivnéna i setrvacnosti
rozto€ené palety. Proto je nutno postupovat podle nasledujiciho postupu: prvni
paletu o urcité hmotnosti umistite na to€nu stroje a spustite balici cyklus bez
zavedeni folie. Po ukoncCeni cyklu se paleta zastavi ve sméru, ve kterém se
budou zastavovat vSechny nasledujici palety stejné hmotnosti, nebo palety o
hmotnosti neliSici se vice nez o 100 kg. Oznacite polohu to¢ny vzhledem k ramu
stroje. Paletu odstranite z tony a pfistavite ke stroji najezdovy mastek ve sméru,
jaky bude vyhovovat pro navazeni palet.

5.3. Ovladaci panel

HLAVNI VYPINAC. Je uzamykatelny a umoziuje tak zabranit nepovolané osobé
manipulovat se strojem.

START (na objednavku je pfepinac doplnén noznim pedalem). Pfepnuti pfepinace
do polohy | (seSlapnuti pedalu) spousti tocnu, pfepnuti pfepinace do polohy 0
(uvolnéni pedalu) ji zastavuje.

NOUZOVE ZASTAVENI. Po stisku tohoto tlaCitka se okamzité zastavi vSechny
pohyby stroje a odpoji se napdjeni stroje. Slouzi k zastaveni stroje v nouzovych
nebo havarijnich situacich — pad zbozi z palety, kolize stroje se zbozZim,
poSkozeni stroje, uraz obsluhy apod.

REGULACE RYCHLOSTI TOCNY - pouze u stroju vybavenych frekvenénim ménicem.
Potenciometr, kterym Ize regulovat rychlost otaceni toény.
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6. OBSLUHA

6.1. BASIC, BASIC V

1.

10.

11.

12.

Na toCnu stroje navezte paletu se zbozim. Paleta musi byt na to¢né umisténa
symetricky. Pokud k navezeni pouZijete vysokozdvizny vozik, je zakazano
s nim vjizdét na to¢nul!

Z ruéniho drzaku folie Profi odvifte pas félie a konec pfivazte k nejbliz§imu
Spaliku palety. Dbejte, aby se kdykoli pozdéji v priibéhu baleni folie nemohla
dostat pod rotujici dil toény; hrozi nebezpeci namotani folie na fetéz toCny a
stfedové lozisko a pfipadné i spadnuti fetézu z ozubeného kola a pastorku.

Zapnéte hlavni vypinac€ stroje (na boku rozvadéce).

Ovladani pfepinacem: Uvedte toCnu stroje do pohybu pfepnutim pfepinace
do polohy |

Ovladani pedélem (pokud je jim stroj vybaven): uvedte toCnu stroje do
pohybu seslapnutim pedalu; prepina¢ nesmi byt po celou dobu baleni
pfepnut do polohy I.

Po prvni otoCce toCny nastavte potfebné predpéti folie otacenim rukojeti
drzaku.

Ovirite paletu nékolikrat v dolni poloze voziku fole (pocet ovinuti zavisi na
druhu zbozi a na pozadavcich na pevnost obalu).

Potom zvedejte drzak félie nahoru a postupné ovirite celou paletu.

V horni poloze se zastavte tak, aby horni okraj folie pfevySoval horni okraj
palety o cca 20 cm. Nahofe provedte opét nékolikanasobny ovin.

V této fazi muzete ukoncit baleni, nebo spoustéjte drzak félie dolt a provedte
jesté zabaleni pfi pohybu dold.

Baleni ukoncite tak, Ze pfepnete pfepina¢ do polohy 0 (nebo uvolnénim
pedalu).

Po zastaveni tocny odfiznéte fdlii a jeji konec pfihladte k paleté. ToCna se
zastavi v poloze orientovaného stopu — viz kap. 5.2.1. — pokud je jim stroj
vybaven.

Je-li stroj vybaven bezpecénostni optickou zavorou a nezastavi pfesné v

orientované poloze toCny, je mozné paletu se zbozZim ru¢né pootoCit do
spravné polohy, umoznujici odvezeni palety ze stroje.
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6.2. BASIC PLUS, BASIC PLUS V

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Na to€nu stroje navezte paletu se zbozim. Paleta musi byt na to¢né umisténa
symetricky. Pokud k navezeni pouZijete vysokozdvizny vozik, je zakdzano
s nim vjizdét na toénu!

Vozik félie je ve spodni poloze.

Z voziku félie odvinte pas félie a konec pfivazte k nejbliz§imu Spaliku palety.
Dbejte, aby se kdykoli pozdé&ji v prabéhu baleni félie nemohla dostat pod
rotujici dil to€ny; hrozi nebezpe&i namotani félie na fetéz toény a stfedové
loZisko a pfipadné i spadnuti fetézu z ozubeného kola a pastorku.

Zapnéte hlavni vypinac stroje (na boku rozvadéce).

Ovladani pfepinacem: uvedte toCnu stroje do pohybu pfepnutim pfepinace
do polohy |

Ovladani pedalem (pokud je jim stroj vybaven): uvedte toCnu stroje do
pohybu seslapnutim pedalu; pfepina¢ nesmi byt po celou dobu baleni
pfepnut do polohy I.

Po prvni otoéce toény nastavte potfebné predpéti folie otacenim rukojeti
upinace.

Ovinite paletu nékolikrat v dolni poloze voziku félie (pocet ovinuti zavisi na
druhu zboZi a na poZadavcich na pevnost obalu).

Potom posunujte vozik folie po sloupu smérem nahoru a postupné ovirite
celou paletu (vozik drzite za rukojet brzdy).

Vozik félie Ize pomoci brzdy zaaretovat v jakékoliv vySce.

V horni poloze zastavte vozik folie tak, aby horni okraj félie pfevySoval horni
okraj palety o cca 20 cm. Nahofe provedte opét nékolikanasobny ovin.

V této fazi mazete ukoncit baleni, nebo sjet s vozikem félie doll a provést
jesté zabaleni pfi pohybu dolu.

Baleni ukoncite tak, Zze pfepnete pfepinac¢ do polohy 0 (nebo uvolnénim
pedalu).

Po zastaveni to¢ny odfiznéte félii a jeji konec pfihladte k paleté. To¢na se
zastavi v poloze orientovaného stopu — viz kap. 5.2.1. — pokud je jim stroj
vybaven.

Je-li stroj vybaven bezpecCnostni optickou zavorou a nezastavi presné v

orientované poloze to¢ny, je mozné paletu se zbozim rué¢né pootoCit do
spravné polohy, umozfiujici odvezeni palety ze stroje.
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6.3. Chyby a jejich odstranéni

Tabulka uvadi nékteré nej¢astéjSi chyby a poruchy, jejich pfi€inu a odstranéni.
Tyto zavady jsou odstranitelné obsluhou nebo pracovniky udrzby provozovatele.

Porucha

Pfi¢ina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout

Napajeni, jisti¢

Stroj je zapnuty a neni funkéni,
nebo se v pribéhu baleni zastavi

stisknuté tlagitko
Nouzové zastaveni

viz kap. 5.3

to€na s vyfezem:
zastinéno ¢idlo ve
vyfezu

Odvézt prfekazku, ktera cloni Cidlo ve
vyrezu. OCcistit €idlo i zrcatko.
Zkontrolovat funkci ¢idla

Ovladani prepinacem: pfepnout
prepinac¢ do polohy 0 a zpét do polohy
.

Ovladani pedalem: uvolnit pedal,
prepnout pfepina¢ do polohy | a zpét
do polohy 0 a opét seslapnout pedal.

pedalu

Stroj pracuje dale i po uvolnéni

V prabéhu baleni byl
pfepinac prepnut do
polohy I.

Pfrepnout pfepina¢ do polohy 0.

Opacny smysl pohybu toény prehozené faze viz kap. 3.4
napajeni
Folie se trha nevhodna folie viz kap. 1.3

ostré hrany zboZi na
paleté

zménit baleni zbozi nebosnizit napéti

Tézky chod stroje

pretizeni stroje

dodrzovat nosnost stroje (viz kap. 4
nebo obchodni dokumentace)

namotana félie na
fetézu tocny

odstranit folii z fetézu tocny (viz kap.
7.1.5)
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7.

UDRZBA A CISTENIi STROJE

Balici ovinovaci stroj vyZaduje pravidelnou udrzbu. Respektovani tohoto
pozadavku se odrazi v podstatné prodlouzené dobé Zivotnosti celého stroje. Pro
spravnost kontroly nesmi byt na to€né umisténa paleta.

7.1. Udrzba stroje

Doporucené cykly ukonu Ukon Gdrzby

Kazdy den ocistit stroj a jeho okoli

zkontrolovat:

neporusenost pfivodnich elektrickych kabell
pohyb vozikU félie

celkovy stav stroje

ochranné prvky stroje

Kazdych 500 hod. provozu promazani fetézu vozikl folie

nebo 1x za 3 mésice

Kazdych 1000 hod. provozu kontrola loziska to¢ny (kap. 7.1.1)
nebo 1x za 6 mésicu kontrola stavu rolen to¢ny (kap. 7.1.2)

kontrola napnuti a promazani pfevodu to€ny s pfevodovkou
(kap. 7.1.3)

kontrola napnuti a promazani pfevodu to€ny s mezipfevodem
(kap. 7.1.4)

Doporucené cykly ukonl — podle toho, co nastane dfive.

Doporucené mazivo pro promazani fetézl a loziska to¢ny: Mogul G3, Mogul LV2-
3 nebo jiny mazaci tuk obdobnych vlastnosti.

7.1.1. Postup kontroly loziska to¢ny

Toéna kromé to€ny s vyrezem: povolte Srouby na toéné a tocnu zvednéte.
Povolte napinak fetézu a sundejte velké fetézové kolo, jehoz osa je uloZzena v
loZzisku toény. Zkontrolujte a pfipadné promazte lozisko, postup montaze je
opacny.

Toéna s vyfezem: oznacte polohu jedné z pruzin pfitlacujicich kladky k to¢né a
pruzinu povolte; to¢na je natoCena tak, aby druha kladka byla ve vyfezu tocny.
Demontujte vicko ve stfedu toény a vyjméte uhliky. VySroubujte 2x Sroub M3x16
a vyjméte rotor krouzkového sbéraCe. Vnitfni krouzek kulickového loziska je
zajistén pojistnym krouzkem — demontujte ho, poté je mozno tocnu tahem vzharu
sejmout ze zakladu. Zkontrolujte loziska, podle potfeby promazte axialni lozisko
a popfipadé zkontrolujte stav rolen to¢ny (viz kap. 7.1.2). Postup montaze je
opacny, na zavér nastavte pruziny zpét na plvodni predpéti.
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7.1.2. Kontrola stavu rolen toény

Kontrolu provadéjte pfi sejmuté toéné spole¢né s kontrolou loZiska toény. Rolny
nesmi vykazovat deformace (ploSky nebo praskliny) a loziska rolen se musi
plynule otacet bez naznaku nepravidelného chodu, drhnuti nebo nepfiméfené
obtiznosti otaceni. V pfipadé potieby Ize objednat nové rolny — udejte typ stroje,
primér to¢ny, nosnost stroje (rolny plastové nebo ocelové) a u velkych to¢en téz
zda se jedna o rolny vnéjsSi (u obvodu to¢ny) nebo vnitfni. Loziska pouzita
v rolnach nevyzaduiji jinou udrzbu nebo mazani.

7.1.3. Kontrola prevodu to€ny s prevodovkou

Tyka se toCny s pfevodovkou — elektromotor s pfevodovkou je umistén vné
sloupu, to€na je pohanéna fetézem

Sejméte kryt mezi sloupem a toénou (6x Sroub MS5). Retéz je napinan
napinakem, tazenym pruzinou, zdvih napinaku je omezen dorazovym Sroubem
M10. Za klidu stroje bez palety (zbozi) na to¢né povolte pojistnou matici a
otacejte Sroubem do lehkého dotyku s napinakem. Poté Sroub utdhnéte jesté o 2
otacky. Pojistnou matici opét utahnéte. Neni-li mozné takto spravné napinak
sefidit, je fetéz opotfebovany a je nutné ho vyménit.

7.1.4. Kontrola prevodu to€ny s meziprevodem

Tyka se toCny s mezipfevodem - F=10+20 N
elektromotor toény je skryt ve sloupu 1015 mm
baliciho stroje. Pohon to¢ny je
dvoustupriovy pfevod, kde prvni stupen
je klinovy femen a druhy stupen je 2
fetézovy.

Kontrolu femene i fetézu pro usnadnéni
prace provadéjte spolecné s kontrolou
stfedového loziska (kap. 7.1.1) a rolen
(kap. 7.1.2). Sejméte toCnu (postup viz
kap. 7.1.1) a kryt mezi sloupem a
toCnou (6% Sroub M5).

Kontrola a napnuti klinového femene: U klinového femene zkontrolujte jeho stav;
pokud je vrchni vrstva roztfepena nebo je femen nalomeny nebo s vyldmanymi
kusy pryze, je nutno ho vyménit za novy femen shodného rozméru a oznaceni.
Klinovy femen musi byt spravné napnuty: pfi stlaceni silou 10 az 20 N (1 az 2 kg)
uprostfed mezi femenicemi se ma prohnout o 10 az 15 mm; pfili§ napnuty femen
znamena vétsi opotfebeni pfevodovky, lozisek i femene a kratdi Zivotnost stroje.
Pokud je prohnuti vétsi, je nutno femen napnout: sejméte kryt spodni Casti
sloupu poz. 1 (ten je pfichycen Etyfmi primyslovymi suchymi zipy a demontuje se
postupnym tahem v rozich krytu). Povolte Srouby M8 zakladu motoru poz. 2 (4x)
a otaCenim napinaci matice M10 poz. 3 posouvejte zaklad motoru v ovalnych
dirach, tim povolujete nebo napinate femen podle potfeby, dokud nedosahnete
predepsané hodnoty napnuti femenu. Nakonec Srouby poz. 2 utahnéte a prostor
zakrytujte.
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Klinovy femen kontrolujte i v pfipadech, kdy se pfi rozb&hu nebo zastaveni ozyva
nepfijemny piskavy nebo skfipavy zvuk; pak postupné

vyzkou$ejte mozZnosti jeho odstran&ni: potfit boky 8+10 mm
femenu mydlem; odmastit vnitfni (funkéni) strany

femenic a femen; spravné napnout femen.

Kontrola a napnuti Fetézu: Retéz je napinan napinakem,
taZzenym pruzinou, zdvih napinaku je omezen dorazovym
Sroubem M10 poz. 2. Povolte pojistnou matici poz. 1 a
nastavte mezeru mezi napinakem a dorazovym Sroubem
poz. 2 na 8+10 mm, pojistnou matici opét utahnéte.
Neni-li mozné tuto mezeru spravné nastavit, je fetéz
opotifebovany a je nutné ho vyménit.

7.1.5. Oprava retézu toény

Pokud se to€na nahle neotali nebo se otacdi ztéZka a nepravidelné, byva pfi¢inou
zbytek folie namotany na Fetézovy pfevod toény. To muze v krajnim pfipadé
zpUsobit i spadnuti fetézu z ozubeného kola nebo pastorku.

Tocéna kromé toény s vyiezem: povolte Srouby na to¢né a to¢nu zvednéte.

VSechna provedeni toény: sejméte kryt mezi sloupem a to€nou; nyni je
pfehledny cely fetézovy prevod.

Z fetézu, Fetézového kola a pastorku odstrante zbytky félie a necistoty. V pfipadé
potfeby doplnte mazaci tuk. Vycistéte také cely prostor pod to¢nou a krytem
mezai to¢nou a sloupem.

Pokud je fetéz spadly, je dalSi postup opravy zavisly na provedeni to¢ny:

Toéna s meziprevodem: doraz napinaku zaSroubujte na maximum (viz kap.
7.1.8) a sejméte pruzinu napinaku, Retéz nasadte na pastorek a na co nejvétsi
pocet zubul fetézového kola a ruénim otaCenim kola klinového femene fetéz
nasadite na fetézové kolo. Doraz napinaku sefidte podle kap. 7.1.8 a nasadte
pruzinu napinaku.

Toc¢na s prevodovkou: uvolnéte pruzinu napinaku. Pokud nelze fetéz v tomto
stavu nasadit na fetézové kolo, je nutno jej rozpojit a po nasazeni opét spojit (na
fetézu je vzdy fetézova spojka).

Tocéna s vyiezem: Uvolnéte pruzinu vykyvného napinaku. Oznacte si polohu
pevného napinaku (je fixovan Sroubem v obloukovém vyfezu) a Sroub povolte;
tim napinak uvolnite. Retéz nasadte na pastorek a na co nejvétsi podet zubl
fetézového kola a ruénim ota€enim kola klinového femene fetéz nasadite na
fetézové kolo. Pevny napinak vratte do plvodni polohy a dotahnéte Sroub.
Nasadte pruzinu na vykyvny napinak.

Po jakékoli praci s fetézem toCny nasadte kryt a plech tocny zpét a vyzkouSejte
¢innost toény zabalenim nékolika palet se zvySenou pozornosti.
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7.1.6. Udrzba elektrické instalace

Pro udrzbu elektrické instalace je nutno dodrzet ustanoveni kap. 2.2 o kvalifikaci
pracovnika, provadéjiciho udrzbu.

Pfed manipulaci na stykatovém rozvadé&di i pfi ostatni praci s elektrickou vyzbroji
je nutno vypnout HLAVNI VYPINAC a uzamknout, kli¢ musi byt ze zamku vyjmut.

Pfi vétSich opravach odpojte pfivod elektrického proudu ke stroji vytazenim
pfivodniho kabelu ze zasuvky!

Elektrické zafizeni vyZzaduje planovanou a pravidelnou udrZzbu. Respektovani
tohoto poZadavku se pak odrazi v podstatné prodlouzené Zivotnosti elektrické
instalace. V kratSich intervalech je nutno odstrafiovat prach a necistotu z prostoru
elektrického zafizeni, jakoz i ze v8ech pfistroji. V delSich intervalech dotahujeme
vSechny Sroubové spoje a doteky stykacu, zvlasté po tézkych zkratech. Také
kontrolujeme funkci tepelnych ochran, izolaéni odpor, nulovani, pfipadné
zemnéni. Pfed kazdou praci na motorech je nutno vypnout hlavni vypinac!

Neni-li motor del$i dobu v provozu, je nutno zkontrolovat jeho stav a to:
1) neni-li patrné poskozeni nékteré jeho Casti
2) izolacni odpor vinuti

3) stav lozisek motoru (po delSi dobé je nutna vymeéna tukové naplné)

7.1.7. Poznamky

Terminy kontrol a oprav v tomto materialu uvadéné mohou byt zpfesnény na
zakladé zkuSenosti z provozu a zkousek stroje u vyrobce a provozovatele.

7.2. Objednavani nahradnich dila

PFi objednavani nahradnich dili a pfistrojii uvadéjte vzdy provozni napéti a
kmitoCet, dale uvadéjte Cislo schématu elektrického zapojeni a oznaceni pfistroje
ve schématu.

7.3. Cisténi
1) v kratkych intervalech je nutno odstranovat prach a necistoty

2) povrch stroje je mozno myt vodou za pomoci béznych saponatu (stroj
musi byt odpojen od elektrické sité)

27




Pragometal s.r.o. WMS BASIC

8. ZARUKA

VSeobecné podminky zaruky jsou definovany v zaruénim listé, ktery je nedilnou
souc¢asti dokumentace dodané se strojem. Zaruéni list musi byt fadné a dpiné
vyplnén a potvrzen vyrobcem.

Podminkou zaruky je pravidelna kontrola a udrzba stroje, dodrzovani navodu k
pouziti a pouzivani pouze originalnich nahradnich dilu.

Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nespravnou manipulaci, nedodrzenim
navodu k obsluze vyrobku, byl-li do vyrobku u€inén zasah neopravnénou osobou
(organizaci) a pfi pretizeni vyrobku.
Zaruka se rovnéz nevztahuje na Skody zpusobené pfirozenym opotfebenim casti
stroje.

8.1. Povinnosti provozovatele
Provozovatel je povinen zajistit pro obsluhu stroje pouze pracovniky zdravotné a

fyzicky k tomu zpusobilé a prokazatelnym zplsobem seznamené s navodem k
obsluze a udrzbé a s bezpecnostnimi pravidly.
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9. SERVIS

Opravy v zaruéni a pozaruéni dobé provadi vyrobce. Tento dodava i samostatné
nahradni dily na zakladé objednavek spotiebitele.

Adresa vyrobce:PRAGOMETAL spol. s r.o.
Videnska 172
252 42 Jesenice u Prahy

Telefon: +420-234 144 746, 790
Fax: +420-234 144 710, 777
e-mail: servis@pragometal.com
Dokument: WMS_BASIC_2.doc
Datum: 01/2010
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